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Instrukcja eksploatacji nr A13 = ms

Baterii VRLA AGM SPRINTER P/XP ETC GRoUP

Technologia: AGM Plyta dodatnia: pastowana Plyta ujemna: pastowana
Napigcie buforowe: 2 27v+1%/ogniwo przy 25°C ~ Max napigcie: 2,40V/ogniwo przy 25°C  Napigcie znam:

Typ: Data instalaciji:

1. UWAGI BHP.

Prosz e bezwzgl ednie przestrzega € zawartych poni zej wskazéwek !

1.1 Wszystkie elementy metalowe baterii mogg by¢ pod napigciem i zgodnie z normg uwazane sg za elementy aktywne. Zwarcia lub dotkniecie
czesci baterii znajdujacych sie pod napieciem moze zagrazac¢ zyciu !
1.2 Baterie posiadajg wentyle bezpieczenstwa, przez ktére przy przetadowaniu wydostaje sie eksplozywny wodér ! Nie zastania¢ wentyli!!!

1.3 Przy zabudowie baterii w pomieszczeniach zamknietych, pojemnikach, szafach nalezy bezwzglednie stosowa¢ sie do zalecen
normy VDE 0510 cz. 2 lub EN 50272-2 lub przepiséw krajowych !

1.4 Nieprzestrzeganie instrukcji eksploatacji, naprawy poza autoryzowanym serwisem, manipulacje przy wenty  lu gro za utratg gwarancji
oraz ograniczeniem czasu i bezpiecze nAstwa eksploatacji !

2. SKEADOWANIE

2.1 Wszystkie baterie VRLA-AGM dostarczane sa z fabryki w stanie natadowanym.

2.2 Mozna je sktadowaé przez okres do 2 lat w temp. 25°C bez koniecznosci dotadowywania. Przy stalej temperaturze powyzej 30°C tadowanie
wyréwnawcze powinno sie wykonac po 12-18 miesigcach. Przy magazynowaniu baterii ponizej 0°C prosze kontaktowaé sie z serwisem.

3. MONTAZ

3.1 Sprawdzi¢ zgodnos¢ dostawy ze specyfikacja.

3.2 Sprawdzi¢ czy bloki nie majg uszkodzen mechanicznych.

3.3 Zmontowa¢ szafe/stojak zgodnie z projektem i ustawi¢ ja/go na miejsce przeznaczone pod baterie.

3.4.1 Bloki, zgodnie z przewidywang konfiguracjg ustawi¢ w ten sposéb, by biegun dodatni jednego ogniwa znalazt sie obok bieguna ujemnego

sgsiedniego ogniwa.

3.4.2 Zalozy¢ klemy tacznikdw i dokreci¢ sruby mocujace momentem: 11,3 +/- 1 Nm.

3.4.3 Sprawdzi¢ poprawnos$é potaczenia blokow.

3.4.4 Natozy¢ pokrywy ochronne.

3.4.5 Zainstalowac¢ taczniki wyjsciowe.

3.4.6  Wsunac¢ bloki catkowicie w stojak.

3.5 Wentyle w blokach nie moga zosta¢ zatkane.

4. URUCHOMIENIE
4.1 Zgodnie z polaryzacja podiaczy¢ baterie do obwodéw odbioru bez dotaczonego obwodu zasilania. Sprawdzié SEM baterii. Zamkna¢ obwdd odbioru.

4.2 Zalaczy¢ urzadzenie tadujace i przeprowadzi¢ tadowanie wyréwnawcze zgodnie z pkt. 5.5.

5. LADOWANIE
5.1 Baterie AGM SPRINTER P/XP powinny by¢ tadowane w/g charakterystyki IU zgodnie z normg DIN41773 lub odpowiednig norma krajowa.
5.2 Praca buforowa i rownolegta:

5.2.1 State napiecie tadowania dla pracy buforowej przy 25°C wynosi: 2,27V/ogniwo +1%. Napiecie powinno by¢ mierzone na zaciskach baterii
(napiecie catkowite = napigcie ogniwa x ilo$¢ ogniw baterii).

5.2.2 Dla skrécenia czasu regeneracji baterii mozna stosowac tadowanie z fazg przyspieszonego tadowania 2,35 do 2,40V/ogniwo i powrotem do
napiecia buforowania.

5.2.3 W czasie fazy | tadowania buforowego, prad tadowania powinien zawiera¢ sie w przedziale 10A do 20A / 100Ah pojemnos$ci znamionowe;.

5.2.4 Jezeli wydajno$¢ zrédta pradu statlego nie pokrywa w sposéb ciagly potrzeb odbioréw nalezy podnie$¢ napiecie pracy réwnolegtej
do 2,40V/ogniwo konsultujac sie wczesniej z dostawcg baterii.

5.3 Praca cykliczna. Podczas tadowania bateria jest odtgczona od odbiornika. Maksymalne napiecie tadowania wynosi 2,40V/ogniwo. Proces
powinien by¢ monitorowany. Po obnizeniu sie¢ pradu do wartosci 1,5A/100Ah nalezy przetaczyé urzadzenie tadujace w tryb tadowania
konserwujacego IU przy napieciu 2,27V/ogniwo.

5.4 Jezeli bateria przez dtuzszy okres czasu jest fadowana w innej temperaturze nalezy skorygowac¢ napiecie tadowania do poziomu okreslonego
w tabeli 1. Wspdiczynnik korekcji temperaturowej wynosi -0,0055V/ogniwo na °C.
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5.5 tadowanie wyréwnawcze: stosowac po gtebokim roztadowaniu lub po okresie niewtasciwej pracy buforowej; technika IU do 2,40V/ogniwo
przez 48 h z pradem nie wiekszym niz 10A/100Ah pojemnosci znamionowej. W przypadku przekroczenia przez ogniwo temperatury 45°C nalezy
tadowanie przerwac lub przetgczy¢ na tadowanie buforowe.

5.6 Poziom skiadowej zmiennej pradu nie powinien przekracza¢ poziomu 0,05xC;o przy pracy konserwacyjnej i 0,1xC,o dla pracy cyklicznej

co odpowiada stosunkowi Uac/Upc< 0,01

6.ROZLADOWANIE

6.1 Koncowe napiecie roztadowania uzaleznione jest od pradu roztadowania. Patrz tabela 2. Gtgbokie roztadowania pragdem mniejszym niz 0,02 X Il
jest niedopuszczalne. Po roztadowaniu lub gtebokim roztadowaniu nalezy natychmiast przeprowadzi¢ tadowanie wyréwnawcze ( patrz pkt 5.).

6.2 Temperatura otoczenia ma duzy wplyw na zachowanie sie baterii. Znamionowe dane techniczne podawane sg dla temperatury 25°C. Wyzsze
temperatury znacznie zmniejszajg zywotnos¢ baterii przy niewielkim wzroscie pojemnosci. Temperatura 55°C jest absolutnie wartoscig graniczng
i dluzsza eksploatacja wtych warunkach jest niedopuszczalna. Temperatury ponizej 0°C znacznie redukujg pojemno$é i podnosza ryzyko
zamarzniecia. Diugotrwata praca w temperaturach powyzej 459C nie jest zalecana.

7. INSPEKCJA

7.1 Generalnie obowigzujg ogélne normy. Zalecamy protokotowanie wynikéw pomiaréw w ksigzce eksploatacii.

7.2 Inspekcja pétroczna :

Pomiar i rejestracja:

- napiecie baterii na jej zewnetrznych zaciskach, powinno wynosié: ilo$¢ ogniw razy warto$¢ napiecia wynikajgcego z tabeli 1.
- napiecie na ogniwach/blokach; dopuszczalna tolerancja przy stabilnym pradzie resztkowym wynosi +0,2V i - 0,1V/ogniwo.

- temperatura pomieszczenia baterii

- temperatura powierzchni kilku ogniw/blokow i otoczenia. Wyniki pomiaréw nie powinny sie rézni¢ o wiecej niz 3°C.

7.3 INSPEKCJA ROCZNA:

7.4

Jak w pkt. 7.2 dodatkowo pomiar opornosci izolacji: dla nowej baterii >1 MQ, w trakcie eksploatacji >1000Q
Dodatkowo zalecamy: kontrole momentu dokrecenia tgcznikow oraz inspekcje wzrokowg obuddw, regatéw i skutecznosci wentylacii.

Stan baterii mozna ustali¢ do konca wytacznie przez przeprowadzenie testu pojemnosci. ETCplus zaleca - raz do roku przeprowadzi¢ cykl
kontrolny: tadowanie - kontrolne roztadowanie - tadowanie. Korzystajac z tabeli 2 nalezy poréwna¢ zawarte w niej dane z wynikami pomiar6w.
W przypadku rozbieznosci proponujemy skontaktowac sie z serwisem firmy Exide Technologies.

7.5 Zalecamy 2 razy w roku przeprowadzi¢ inspekcje uproszczong poprzez pomiar konduktancji ogniw w/g lokalnej procedury KO.

8. DANE TECHNICZNE

Tabelal Temperaturowa kompensacja napi

ecia buforowania.

Temperatura Napiecie tadowania Temperatura Napiecie tadowania
[°C] [V/ogniwo] [°cj [V/ogniwo]

-10 2,445 20 2,30

0 2,40 30 2,25

10 2,355 35 2,22

Tabela 2 Roztadowanie stat g moc g (Watt / ogniwo przy 25 0C)
Czas roztadowania 5 min 10 min 15 min 30 min 60 min
Typ
S12V120 244 153 118 72 41
S12V170 332 218 168 102 58
S12V300 680 421 308 182 106
S12Vv370 739 488 376 231 132
S6V740 1478 976 752 462 264
XP6V2800 3920 2780 2270 1380 819
XP12V1800 2870 1840 1370 878 503
XP12V2500 3680 2450 1870 1110 648
XP12V3000 4180 3040 2350 1440 830
Uk (ogniwo) 1,60 V 1,60 V 1,60 V 1,60 V 1,60 V
Roztadowanie statym pr adem (A / ogniwo przy 20 °c)

Czas roztadowania 5 min [ 15 min 30 min 60 min 600 min
Typ
P12V570 107 51 28.4 15,3 2,1
P12V600 113 54 29,4 17,1 2,4
P12V875 164 77 452 26,6 4,1
P12V1220 220 107 60,9 34,0 5,1
P12V1575 292 138 78,2 43,8 6,1
P12V2130 398 189 106,6 58,9 8,6
P6V1700 582 299 168,5 92,4 12,2
P6V2030 680 360 206,0 118,8 17,8
XP6V2800 791 432 243 138 19.5
XP12V1800 276 129 71.9 416 5.64
XP12V2500 338 168 96.7 53.8 6.95
XP12V3000 399 210 123 68.9 9.28
Uk (ogniwo) 1,60 V 1,65V 1,70 V 1,75V 1,80 V
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